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La presente invention se rapporte a des per- 
fectionnements apportes aux volets et rideaux en- 
roulables que leur tablier soit realise par des la- 
mes independantes, en- bois, metalliques ou en ma- 
tiere plastique, reliees entre elies par des moyens 
quelconques ou constitue en une nappe ondulee en 
une seule venue. 

A la remontee rapide de tels volets, le claque- 
ment produit par chaque lame ou ondulation, au 
moment ou ay ant quitte ses coulisses elle entre 
en contact avec les paquets de lames ou les ondu- 
lations deja enroulees, provoque un bruit impor- 
tant. D'autre part, a 1'enroulement, les lames ou 
les ondulations frottant les unes dans les autres 
risquent de se rayer ou de se griffer. 

En vue de remedier a ces inconvenients, la pre- 
sente invention a pour objet un volet ou rideau 
enroulable dans lequel le tablier est muni sur sa 
face interieure a 1'enroulemen.t de deux sangles 
disposees au voisinage de ses extremites et mon- 
lees avec du mou. Des sangles intermediaires peu- 
vent etre fixees sur cette face interieure en fonc- 
tion dc la largeur du tablier et de la resistance a la 
flexion, des lames ou des onduiations. II en resulte 
qu'a 1'enroulement aucune lame ou ondulation n'est 
en contact direct avec aucune autre de la couche pre- 
oedente ou suivante, les sangles jouant alors le role 
d'une epaisseur intercalaire mais pouvant epouser le 
creux des lames ou des ondulations pour permettre 
ainsi aux boucles precedentes de se loger sans 
contraintes dans ces creux, sans augmentation subs- 
tantiate du diametre d'enroulement. 

La description qui va suivre, en. regard des des- 
sins annexes a titre d'exemples non limitatife, fera 
Men comprendre comment invention peut etre mise 
on pratique. 

La figure 1 represenie scbematiqueinent un ta- 
bli er enroule muni d-c sangles conformement a I'in- 
vention. 
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•La figure 2 est une. vue en perspective d'un ta- 
blier a lames et de ses coulisses. 

La -figure 3 est une vue d'une portion de la face 
interieure a 1'enroulement de tablier a lames de la 
figure 2. 

La figure 4 represenie un mode de montage d'une 
sangle sur un taMier a lames articulees entre elles. 

La figure 5 represente un mode de montage d'une 
sangle sur un tablier en nappe ondulee. 

La figure <5 represente un autre mode de realisa- 
tion d'un tablier pour volets et rideaux enroula- 
bles conforme a 1 'invention. 

La -figure 7 represente a plus grande eohelle le 
mode de fixation de la sangle sur le tablier de la 
•figure 6. 

La 'figure 8 represente un moyen de suppression 
du bruk provoque par le frottement ou ies chocs 
en tre tablier et coulisses. 

La Jigure 9 est une coupe de la figure 8 suivant 
la ligne IX-IX. 

Dans le mode d'execution schematiquement iUus- 
tre aux figures 1 a 3, le tablier 1 constitue par une 
serie de lames 2 articulees entre elles est muni sur 
sa face interieure iors de 1'enroulement de deux 
sangles 3, 3a disposees au voisinage de ses extre- 
mites. Ce tablier suivant sa largeur et la resistance 
a la flexion des lames peut comporter une ou plu- 
sieurs sangles imtermediaires 36 et y a la maniere 
classique, se deplace dans des coulisses 4 T 4a. 

De la sorte, -a 1'enroulement,. les sangles jouant 
le role d'une epaisseur intercalaire empechent qu'au- 
cune lame 2 n'entre en contact avec aucune autre 
lame 2 appartenant a la couche precedente enrou- 
lee ou a la couche suivante qui sera enroulee. On eli- 
mine ainsi totalement le bruit que provoque la re- 
montee rapide du tablier, ainsi que toute rayure ou 
griflure des lames qui fie risquent plus de porter ou 
de f rotter entre elles. 

Lors de la fixation des sangles sur le tablier on 
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p revolt un mou comme illu&tro aux figures 4 et 5 
pour la sangle 3c? du tablier u lames 5 articulees 
outre elles ou pour la sangle 3e de la figUTe 5 
montee sur un tablier 6 en nappe ondulee continue. 
De la sorte, la longueur des sangles «tant suporieure 
a la hauteur du tablier, lors de 1'enroulement cha- 
que sangle peut epouser le creux des lames ou des 
ondulations cn permettant aux boucles de s'y loger 
sans contraintes. En outre, te diametre d'enrotde- 
ment du tablier se trouve ainsi peu augmente par 
rapporL a celui d'un tablier demuni de sangles. 

En principe, il est suffisant que chaque 6angle 
soil fixee au tablier par de simples rivets a cha- 
cune de ses extremites. Toutefois T conformemeut a 
^invention et ainsi qu'illustrc a la tfiguro S pour les 
sangles 3 et 3a, chaque sangle "est avantageusement 
fixee sur le tablier en plus de deux points. Cea 
points de fixation peuvent, de preference, etre 
combines de telle sorte que chaque lame du tablier 
soil fixee & au rooins une sangle, €'est ainsi que les 
sangles 3 et 3a de cette figure 3- sont fixees sur tes 
lames autres que les lames extremes toutes les deux 
lames, les fixations de Tune des sangles etant ef- 
fectuees sur les lames intermediates sur lesquelles 
V autre sangle n'est pas fixee. Ce mode -de realisation 
percnet d'eviter tout deplacement longitudinal sub* 
stantiel de chaque tame par Fapport a ses voisines 
et de supp rimer ks xnoyens generalement utilises 
dans ce but. tels que mortaises, plaques de rete- 
n\ie, etc. 

Lorsque Ie mou a. donner aux sangles pour leur 
permettre d'epouser le creux des lames ou des ondu- 
lations est important ou lorsque les dimensions du 
tabiier sont telles que 1'epaisseur de la sangle -doit 
etre importante, plus de 0,7 mm par exemple, cha- 
que sangle est constitute par deux ou plusieurs an* 
gles elememtaires minces, sensiblement de la meme 
largeur, qui sont disposees 1'une* sur i'auire, comme 
les sangles elemen tal res 7, la constituent la sangle 
3e <Je la figure 5. 

•Pans le cas ou Ton juge que l'utiHsalion de san- 
gles intermediaires telles que la sangle 3b de la 
figure 3 est incsthetique ou trop couteuse, on peut 
supprimer leur emploi en cintrant les lames comme 
represent© pour ia lame & de la 'figure 6, le centre 
de caurhure etant situe par rapport a la surface 
du tablier du meme cote que 1'axe d'enrouiement, 
Dans ce cas, comroe dans les cas precedents, les san- 
gles d'extremite 3 et 3a peuvent etre 'fixees pratique- 
ment a ras des bords du tablieT de telle sorte 
qu'eUes s'effacent completement dans les coulis- 
ses -1 et 4a, Comme illustre a la figure 7 chaque 
rivet de fixation 9 a alors une tete chanfreinee 10 
qui se loge dans une deformation 11 de la lame 8 
afin de ne pas depasser la surface de celte der- 
nierc* 

En vue d'climincr au maximum tous les bruits 
que pent provoquer un- volet ou un rideau enrou- 
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la Wo du genre specine, comme illustre aux figures 
3 et 9. on fixe un lacet 12 sur i'aile 13 des con* 
lisses 4 opposees a oelie. en. contact avec les san- 
gles d'extremke 3 et 3a. Cette fixation est effectuee 
de toute maniere connue, par rivetage ou collage 
par exemple. De ee fait, les bords du tablier coo- 
perant avec Hes coulisses 4 ne sont pas en contact 
direct avec celles-ei, ce qui a pour <*fJct de dimi- 
nuer et meme de supprimer le bruk provoque par le 
f rottement ou les chocs entre tablier et coulisse tant 
pendant la manoeuvre du volet que sous Paction du 
vent, les extremites des lames etant alors mieux 
guides dans ses coulisses d*ou attenuation du bruit 
•engendre par leurs bouclcs jouant Tune sur 1 'autre 
sous Peffet du vent. 

Chaque sangle est constkuee en une matiere d'in- 
sonorisation telle que caoutchouc, cuir, fibre arti- 
ficielle tressee ou tissee, matieres synthetiques pro- 
filees ou extrudees, a des dimensions en largeur et 
epaisseur telles qu'elles permcttent a aucune 
lame ondulation de toucher une autre lame ou 
ondulation ou d'etre touehee par elle, Les lacets 
13 sont realises en toutes matieres absorbant les 
ehocs, telles que caoutchouc, matieres synlhetiques, 
sangles minces recauvertes de feutre ou de fibres 
metailiques ou synthetiques a ia rnaniere d'uw 
i brosse, 

i II est bier* evident que, sans sortir du cadre de 
: la presentc invention^ des modifications pourraicnt 
etre apportees aux modes d'execution decrits. 

he resume qui va suivTe et qui ne presente au- 
qun caractere limitatif a simplement pour but 
d'enoncer un certain sombre de particularites prin' 
cipales et secondares de 1'invention, ces particulart- 
tes pouvant etre prises isolement ou en totttes «om- 
binafeons; possibles, 

RESUME 

iLa presente invention -comprend notamment : 

1° Un dtepositif de fermeture de baies par volet 
ou rideau enroulajble dans lequel le tablier est 
muni sur $a face interieure a I'cnrouJemcnt de deux 
sangles disposees au voisinage de ses extremites et 
montees avec du mou ; 

2* Dans un di>positif du genre specifie sous. 1° 
ou d'un genre analogue, ie fait que des sangles in- 
termediaires sont 'fixees sur cette face interieure en 
fonction de la largeur du SaMier et de la resis- 
tance a la flexion des lames ou des ondulations; 

3° Dans un dispositif du genre specifie sous. I 9 
et 2° ou d'un genre analogue, le fait que chaque 
sangle est fixee au tablier par de simples rivets a 
chacune de ses extremitesj 

4° Dans un- dispositif du genre speci'fie sous 1° 
a 3°, le fak que chaque sangle est fixee sur le 
; tablier en plus de deux points, de preference com- 
bines de sangle a sangle pour que chaque lame du 
tablier soit fixee a au moins une sangle; 
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5° Dans un dispositif du genre specifie sous 
1° a 4°, le fait que chaque sangle est consti-tuee 
par deux ou plusieurs sangles elementaires min- 
ces sensiblcmcnt de meme largeur et disposers Tune 
sur l'autre; 

6° Dans un dispositif du genre specifie sous 1° 
et 3° a 5°, le fait que les lames du tablier sont 
cin trees avee leur centre de courbure situe par 
rapport a la surface de ce tablier du meme cote 
que Taxc d'ciiroulement. ce -tablier n'etanl muni 
que de sangles d'extremite; 

7° Dans un dispositif du genre specifie sous 1° 
a 6°, le fait que les sangles d'extremite sont dis- 
posers an ras des bords du tablier pour s'efTacer 
dans les coulisses, chaque rivet de fixation, de ces 
sangles d'extremke ayant une- tete cbanfreinee se 
logeant darcs une deformation, de la lame ; 

8° Dans un dispositif du genre specifie sous 7°, 
le fait qu'un lacet est fixe sur I'aile des coulisses 
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opposee a cdle en contact avec les sangles d'extre- 
mite; 

9° Dans un dispositif du genre specifie sous 1° 
a 8°. le fait que chaque sangle est constitute en 
une matiere d'insonorisation telle que caoutchouc, 
cuir, fibre artificielle tressee ou tissee, matieres 
synthetiques profilees ou extrudecs; 

10° Dans ua dispositif du genre specifie sous 8°, 
le fait que les lacets sont realises en toutes ma tic res 
absurbanl les chocs, telles que caoutchouc, matieres 
synthetiques.. sangles minces recouvertes -de feutrc 
ou de fibres metalliques ou synthetiques a la ma- 
niere d'une brosse. 
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